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Rimovitore di pellicole ingombranti - Matthiessen

Molto spesso, i materiali riciclabili sono raccolti in sacchetti. Sfortunatamente bastano solo questi sacchi, che siano
"gialli" o "neri", cosi come i fogli di grandi dimensione, a costituire un problema significativo per i processi di selezione
in ogni impianto di trattamento. Quasi ogni giorno ci sono congestioni di materiale nelle coperture del vaglio e nei punti
di trasferimento, nel peggiore dei casi possono portare anche ad arresti completi. Inutili perdite dovute a inattivita
possono essere ridotto quando i fogli vengono separati prima del processo di smistamento. La quantita di “fermi
impianto” non programmati sara ridotta e si arrivera cosi ad un aumento di disponibilita, che portera ad un diretto
aumento della produttivita dell'impianto.

Esempio: In unimpianto di trattamento viene posto un aprisacco Matthiessen il cui compito & quello di rompere i sacchi,
percio compie la 1° fase di separazione. Di seguito viene inserito un dispositivo controcorrente di rimozione pellicole di
grandi dimensioni Matthiessen, il cui compito & quello di svuotare completamente i sacchi del materiale riciclabile
presente all'interno e dividerlo dal flusso di lavorazione; 2° fase di separazione.

Quindi i materiali riciclabili (pellicole ridotte, tazze di yogurt, tetra pack, lattine ecc..) vengono setacciati fuori dai sacchi
e cadono per ulteriori elaborazioni su nastri trasportatori successivi, nel flusso di materiale 1; mentre le pellicole
ingombranti e i sacchi stessi passano sopra il rotore nel flusso di materiale 2.

rimovitore di pellicola

aprisacchi sovradimensionata

1° fase di separazione 2° fase di separazione

Flusso di materiale 1:

piccoli materiali riciclabili come Tetra Packs, bottiglie, sostanze organiche ecc. vengono convogliati sotto il rotore per
proseguire nella fase successiva di lavorazione.

Flusso di materiale 2:

Permette un aumento di materiale riciclato, come ad es. le pellicole, vengono trascinate sul rotore e vengono strappate
poi cadono su un nastro dietro il rotore, che trasmette questo flusso di materiale al dispositivo di rimozione di pellicola
sovradimensionata (oversize “film” remover).

Il nastro trasportatore € a velocita controllata. A una velocita di 1-2 m/s il materiale viene separato e spostato sul rotore
di rimozione del film sovradimensionato. L'alimentazione d'aria, mirata all'estremita del nastro trasportatore, supporta
la separazione tra la pellicola >A2 e i restanti materiali riciclabili compatti nel flusso di lavorazione. | denti estesi, sul lato
di alimentazione del rotore sovradimensionato, prendono la pellicola e la spostano sopra il rotore sul nastro
trasportatore successivo. Il motivo per cui si evita che la pellicola si avvolga facilmente attorno al rotore & la completa
retrazione completa dei denti nella fase di trascinamento del materiale ingombrante.

| materiali riciclabili compatti cadono attraverso i denti nel flusso del materiale 1.

consumo di energia

11 kW A

B Sono disponibili due larghezze di lavoro (1700 mm e 2000 mm). Queste
© possono essere integrate singolarmente nel sistema.

D
E Il totale fabbisogno elettrico del dispositivo di rimozione "Film" Oversize

= con nastro trasportatore, rotore e iniettore d'aria & di soli 11 kW.



Conclusioni:

M

P velocita di uscita per film > DIN A2> 80%
P> eccellente pre-selezione del materiale riciclabile
P regolazioni individuali della velocita per:
P nastro trasportatore
»> flusso d'aria
P rotore della pellicola
P> basso consumo elettrico
P> bassi costi di processo
P> bassa interferenza dovuta a denti retrattili
P aumento della disponibilita del sistema
P> pit rendimento con meno quantita di scarto
P> scarico della vagliatura a valle LAMINA ROTORE

odalita operativa:

1»
2>
3p
4»

dente esteso 5p» rotore 5,5 kW
denti retratti 6 » pellicola in uscita
iniettori d'aria 4 kW 7» materiale compatto

flusso di materiale

Vedi dettagli rimovitore pellicole di grandi dimensioni




Matthiessen costruisce anche:

P Aprisacchi

P Apriballe

» Tramogge dosatrici

» Moving floors

P Nastri trasportatori a catena

»> Sistemi di archiviazione per l'industria della stampa

Note:

» Dati:
P> materiale in entrata (t/h):
> densita di massa (kg/m3):
» Composizione dei rifiuti (%):
» pellicola + fogli
» materiale organico
» carta/ cartone
> plastica
P Localizzazione impianto / paese:

> Altre specifiche:
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